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7 - EMBALAGEM: A PECA DEVE ESTAR ENVOLTA EM PLASTICO BOLHA.
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ESTE DESENHO SUBSTITUI O ASM-1TR010620
DOCUMENTOS DE REFERENGIA EMITENTE ANALISE TECNICA EBERAGAO COMPANHIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO @ METRO
CODIGO / OBJETO AUTOR / PROJETISTA / FORNECEDOR CONTRATADA METRO / CONTRATADA METRO
GSE/SEO/ETV GSE/SEO/EDS GSE/SEQ/ETV GSE/SEOQ LINHA 9 - GERAL TRC/SIST. MATERIAL RODANTE
SUB TRC/SUB SIST. CONJ. TRUQUE uC/suB CoNJ. RODEIRO
CONTRATO CONTRATO &=
os 0s
RESPONSAVEL TECNICO RESPONSAVEL TECNICO RESPONSAVEL TECNICO NOME JORG C. T. DA COSTA ANEL DE ATERRAMENTO P/ EIX0 DO RODEIRO - FROTAS |' J
NOME MARCELO DIAS DE CAMPOS  RG 19058.0 | NOME CARLOS F. MARTINS RG 147536 | NOME FABIO G. CAVALCANTE RG 15429.0 o

NOTAS:

1 - MATERIAL: BRONZE SAE-68C OU UNS C95400.

2 - DUREZA: 170 A 190 BRINELL;

3 - A PEGA DEVE SER PRODUZIDA PELO PROCESSO DE FUNDIGAO _
CENTRIFUGADA, GARANTINDO HOMOGENIDADE DA COMPOSIGAO
QUIMICA E DA DUREZA, EM QUALQUER PONTO DA PECA.

4 - QUEBRAR CANTOS VIVOS.

5 - TOLERANCIA NAO INDICADAS CONFORME NORMA NBR ISO 2768 f.

6 - DEVERA SER GRAVADA NA LATERAL (ARO), EM CODIFICACAO
INDELEVEL, A IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, LOTE MES E

CREA 5061911945
MODALIDADE MECANICA

Dados: 2025.09.22

5842 10:23:43 -03'00'

ART 92221220141553700

Assinado de forma digital

MARCELO DIAS DE o, viarce10 ias D
CAMPOS:1297449 CAMPOS:12974495842

CREA 2605634795
MODALIDADE MECANICA

CARLOS Assinado de forma digital
FERNANDES por CARLOS FERNANDES
MARTINS:063320 daos 20200095
02808 11:18:07 -03'00"

CREA 5069365542
MODALIDADE MECANICA

ART 2620251182479

A do de fc digital
FABIO GONCALVES (0% conen ey

CAVALCANTE:1323 CAVALCANTE:13234512850
Dados: 2025.09.22 13:45:04
4512850 0300

RG 109235

JOAOQ CARLOS Assinado de forma
TORRAQUE DA {Rriot Tormaaueon
COSTA:065364 COSTA06536489870

Dados: 2025.09.22
89870 17:35:17 0300
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